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BESCHRIJVING

Harteljjk dank u voor uw keuze! Om er een maximale voldoening uit te halen, lees aandachtig wat hierop volgt:

Het lasapparaat is een draagbare, enkelfase, geventileerde Inverter voorhetlassen met MMA elektrode en met boogontsteking
elektrode (TIG Lift) in gelijkstroom (DC). In MMA, is het lassen met alle soorten elektroden mogelijk: rutiel, basisch, RVS,
gietijzeren. En Tig, is het lassen van meeste metalen mogelijk, behalvealuminiumen zijn legeringen. Het toestel is beveiligd bij
generator gebruik (230 V +- 15% of 400V +- 15% afhankelijk van het model).

STROOMVOORZIENING - OPSTARTEN

De las apparaten worden geleverd met eenl16A stekker (type CEE7 / 7) en ze moeten aangesloten worden aan een 230V
voeding MET_geaarde stekker (50-60 Hz).Controleer of de stroomvoorziening en zijn beschermingen (netzekering en/of
uitschakelaar) compatibel zijn met de elektrische stroom die nodig is voor gebruik. In bepaalde landen, kan het nodig zijn
om het stopcontact aan te passen om het toestel maximaal te kunnen gebruiken. Bij intensief gebruik, bij voorkeur een
20A netzekering gebruiken voor enkel fase modellen vanaf 160A. De aansluiting van het toestel moet toegankelijk zijn.
Voor opstarten druk op « AAN / UIT » knop

Het enkelfase lasapparaat bereikt thermische beveiliging als de netspanning hoger is dan 265V (het lampje heeft =aan).
Het toestel werkt weer normaal als de netspanning zijn nominale waarde bereikt.

Dit klasse A lasapparaat is ontworpen voor de professioneel of industrieel gebruik. In verschillende omgevingen kan het
wegens geleidingenof stralingen moeilijk zijn om elektromagnetische comptabiliteit te bereiken.

DeGysmi E160 werkt volgens de standaard EN61000-3-11 als de impedantie van de netspanningin het aansluitpunt van de
elektrische installatie lager is dan de maximumtoegestane impedantie Zmax zoals hieronder.

Toegestane Zmax | 0.34Q

Ditapparaat werkt niet volgens de standaard CEI 61000-3-12. De gebruiker is verantwoordelijk om de comptabiliteit van de
machine te controleren voordat de aansluiting aan de lage netspanning plaats vindt. Indien nodig, neem contact op met
het netwerk leverancier.

Niet geschikt voor gebruik als stroom geleidend metaalstof aanwezig is.

LASSEN MET BEKLEDE ELEKTRODE (MMA)

Sluit de elektrodehouder en de massakabel aan de connectoren. Respecteer de polariteit aangegeven op de elektrode
verpakking.
Hanteer de gebruikelijke regels van het lassen.
Uw toestel is uitgerust met 3 specifieke functies vaninverters :
Hot Start (instelbaar afhankelijk van model, zie hieronder) verhoogt de startstroom bij het inschakelen.

Arc Force (instelbaar afhankelijk van model, zie hieronder) levert een prompt stroomverhoging om het vastplakken
van de elektroden aan het lasbad te voorkomen.

Anti-Sticking vergemakkelijkt het losmaken van de elektrode bij vastplakken zonder uitgloeien van de elektrode.

Activeren van de MMA stand en instellen van de hoofdstroom:

- Selecteer de MMA @ stand met de selectieknop ®
- Stel de gewenste hoofdstroom (display®) met de knopen®

Instellen van Hot start en Arc Force:

60
Hot start 0 > 60%
Arc force -

Advies:
Lege Hot start voor dunne platen-Hoge Hot start voor de moeilijk te lassen metalen (geoxideerde of vervuilde stukken). (
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Om Hot Start en Arc Force in te stellen, volg de volgende stappen:

= Druk gedurende 3 seconden op de selectie knop. ®

= "HS" (Hot Start) knippert en een nummer verschijnt

= Stel het gewenste percentage (display ®) met de knop ®

= Druk op de selectie knop om de gewenste waarde in te stellen ®
= "AF" (Arc Force) knippert en een nummer verschijnt

= Stel het gewenste percentage (display @) met de knop®.

= Druk op de selectie knop om de gewenste waarde in te stellen ®

TIG Lift LASSEN (TIG stand)

Bij TIG DC lassen wordt altijd een beschermgas gebruikt (Argon).
Bij TIG lassen, volg de volgende stappen:
1. Sluit de massakabel aan de positieve pool (+).
2. Sluitde toorts « met reduceerventiel »aan de negatieve pool (-).
3. Sluit de gasleiding aan de gasaansluiting vande gasfles.
Het is soms nodig om deze gasleiding te verkorten als de gasaansluiting niet geschikt is.
. Selecteer de TIG ® mode met de selectieknop®.
. Stel de gewenste hoofstroom (display®) met de knop @, volgens de dikte van het werk stuk (30A/mm).
. Stel eerst de gasstroom op de gasaansluiting van de gasfles, open daarna de reduceerventiel van de toorts.
. Boogontsteking:

Touch a- raak de te lassen stuk met de
elektrode aan

8. Aan het eind van het lasproces:
a. Voor de E160:de toorts met een snel gebaar optillen; zet het gas uit na het afkoelen van de elektrode.

~N o o bh

Geadviseerde combinaties / elektrode slijpen

4 : Lasstroom (A) J Elektrode (mm) @ Buis Gasstoom
e = @draad ) (mm) (Argon I/mn)
(lastoevoegmateriaal)

0,5-5 10-130 1,6 9,8 .
4-7 130-190 2,4 11 7-8

Voor optimaal gebruik slijp de elektroden als volgt:

d L=25xd.

L

THERMISCHE BEVEILIGING EN VERMOGENSFACTOR

e Thermische beveiliging: Het lampje ® gaat aan en de koeltijd is van 1 tot 5 mn afhankelijk van de omgevingstemperatuur.

* Voor afkoelen na het lassen, laat het lasapparaat aangesloten staan.

* De beschreven lasapparaten hebben een uitgaande eigenschap van “constante stroom". De vermogensfactor volgens de
EN 60974-1norm is vermeld in de onderstaande tabel:

4/13



GYS GYSMI E160

- =

X% @ |1 max | X% @ | | max
19% | 160A | 24% | 160A
60% | 90A | 60% | 105A
100% | 75A | 100% | 95A
NB: de thermische tests zijn uitgevoerd bij normale temperatuur en de vermogensfactor bij 40 °Cis door simulatie bepaald.
ONDERHOUD

e Het onderhoud kan alleen door gekwalificeerd personeel gedaan worden.

e Haal de stekker eruit om de elektriciteitsvoorziening te onderbreken en wacht tot de ventilator stilstaat. De spanning en
de stroomsterkte binnen het toestel zijn hoog en gevaarlijk.

e De motorkap regelmatig (2 of 3 keer per jaar) afnemen en hem met een blaasbalg stofvrij maken. Gebruik deze
gelegenheid om door middel van een geisoleerd gereedschap ook de elektrische verbindingen te laten controleren door
gekwalificeerd personeel.

e Controleer regelmatig het elektrische snoer. Als dit snoer beschadigd is, moet het door de fabrikant, zijn reparatie
dienst of een gekwalificeerde technicus worden vervangen, om het gevaar te vermijden.

ADVIES

Haal de elektroden uit de elektrodehouder bij geen gebruik.

‘ . Respecteer de polariteit en de lasstroom aangegeven op de elektrode dos
.
. Laat de ventilatieopening vrij zodat de lucht gemakkelijk kan circuleren.

VEILIGHEID

Booglassen kan gevaarlifk zijn en ernstige en zelfs dodelifke verwondingen veroorzaken. Bescherm uzelfen
anderen.

Neem voorzorgsmaatregelen tegen:

Straling van Beschermuzelf met een masker dat uitgerust is met de filters EN 169 of EN 379.

elektrische boog

Regen, stoom, Gebruikuw lasapparaat in een schone atmosfeer (verontreiniging graad < 3), vlak en meer dan

vochtigheid 1 meter van het werk stuk. Niet te gebruiken bij regen of sneeuw.

Elektrische schok Respecteerde aangegeven stroomvoorziening. Raak de stuken onder spanning niet aan.
Controleer of de netspanning geschikt is voor het toestel.

Vallen Til nooit het apparaat boven personen of dingen.

Brandwonden Draag brandvertragende werkkleding (katoen, blauw of jeans).

Gebruik werkhandschoenen en een brandvertragende schoot.
Bescherm anderen door niet-ontvlambare schermen te installeren op de werkplek, of door
mensen te waarschuwen om niet naar de boog te kijken en voldoende afstanden te houden.

Brand risico Haal de ontvlambare producten van de werkplaats weg. Werk nooit als het ontvlambaar gas
aanwezig is.
Rook Adem het lasgas en de rook nooit in. Werk in een goed geventileerde ruimte; in geval van

binnen lassen gebruik het lasrookafzuigsysteem.

Voorzorgsmaatregelen  Elke laswerk:
- in een omgeving met een verhoogd risico op elektrische schokken,
- in de gesloten ruimtes,
- in aanwezigheid van ontvlambare of explosieve materialen, moet vooraf door een "expert
supervisor" worden geévalueerd, en moet altijd uitgevoerd worden in aanwezigheid van
mensen die opgeleid zijn om in te kunnen grijpen bij noodgevallen.
De technische beschermingsmaatregelen MOETEN worden getroffen zoals beschreven in de
TECHNISCHE BESCHRIJVING " CEI/IEC 62081 ".
lassen in de hoogte is verboden, zonder gebruik van de veiligheidsplatforms.

Personen met een hartstimulator moeten een arts raadplegen voor gebruik van het lasapparaat.
Niet geschikt voor het ontdooien van leidingen.
Bij TIG lassen, ga voorzichtig met de gasfles om; het kan gevarlijk zijn als de fles of de flesklep beschadigd is.

AANBEVELINGEN VOOR REDUCEREN VAN DE ELEKTROMAGNETISCHE EMISSIES
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Algemeen
De gebruiker is verantwoordelijk voor het installeren en gebruiken van het toestel volgens de instructies van de fabrikant. Bij
de elektromagnetische verstoringen, de gebruiker is verantwoordelijk om probleem op te lossen volgens de
gebruiksaanwijzing of contact op te nemen met de technische dienst van de fabrikant.
Evaluatie van de lasruimte
VOOr het installeren van het lasapparaat, de gebruiker moet een evaluate maken van de
mogelijkeelektromagnetischeproblemen in de werkruimte, voornamelijk de volgende:

a. Andere bedrading, kabels, telefoon- en communicatiekabels: boven, onder of naast het toestel;

b. Radio en televisie zenders en ontvangers;

c. Computers en andere controle toestellen;

d. Kritische veiligheidsuitrusting zoals veiligheidschecks van industrieel materiaal;

e. de gezondheid van personen in de buurt van de machine, bijvoorbeeld personen met een pacemaker of
gehoorapparaat.

f. Materiaal dat gebruikt wordt voor calibratie of meetapparatuur;

g De immuniteit van andere machines waarnaast het apparaat gebruikt wordt. De gebruiker moet zeker weten of

dat ander materiaal compatibel is. Dit kan betekenen dat men andere veiligheidsmaatregelen moet nemen.

h. De tijdstip wanneer er laswerkzaamheden plaatsvinden

i De grote van de ruimte moet bekeken worden en is afhankelijk van de structuur van het gebouw en andere
werkzaamheden die in het gebouw plaatsvinden. De omgeving die vrijgemaakt moet worden kan groter zijn dan
de begrenzing van het bedrijfspand.

Aanbevelingen om elektromagnetische emissies te reduceren

a. Stroomvoorziening: Het lasapparaat moet worden aangesloten op de stroomvoorziening aanbevolen door de
producent. In geval van interferenties, de additionele voorzorgsmaatregelen moeten getroffen worden zoals het
filteren van de hoofdstroom. Scherm de stroomkabel in het lasapparaat af, onder metalen onderdelen of
vergelijkbare. De hele lengte van de kabel moet elektrische afgeschermd zijn. Controleer ook de aansluiting van
de kabel op het toestel.
Laskabels: De laskabels moeten zo kort mogelijk zijn. Ze moeten zo dicht mogelijk bij elkaar gehouden worden.

c. Beveiliging en afscherming: Selectieve afscherming van andere kabels en materiaal kan problemen
voorkomen.

d. Aarding van het lasstuk: Sluit het te lassen stuk aan op de veiligheidsaarde. Sluit het onderdeel direct aan op
de aarde of via een condensator. De keuze van de aansluiting is afhankelijk van de nationale regelgeving.

AFWIJKINGEN, OORZAKEN, OPLOSSINGEN

Afwijkingen Oorzaken Oplossingen
Lasapparaat levert geen stroom en Wachten ongeveer 2 min tot het
geel lampje van de thermische De thermische beveiliging slaat aan. | lasapparaat afgekoeld is. Lampje ®
defect brandt®. gaat uit.
Display staat aan maar het De massakabel of elektrodehouder .
S Controleer aansluiting.
lasapparaat levert geen stroom. is niet goed aangesloten.
o -
= Het gppar_aat is aangesloten, de . . Controleer de stekker en aarding van
< | gekriebel is voelbaar als u het De aansluiting op aarde is defect. uw installatie
2 | toestel aanraakt. :
Het toestel last niet goed. Verkeerde polariteit aansluiting Controleer de polariteit aangegeven op
de elektrodendoos.
Bij opstarten, wordt volgende | De netspanning is niet ) . .
aangeg- gerespecteerd (230V enkelfase-+/- Controleer de elektrische installatie of
de generator
15%)
Gebruik een goede maat van de
Defect komt vanuit de | wolfraamelektrode
Instabiel lasboog wolfraamelektrode Gebruik een goed  voorbereide
wolfraamelektrode
Te sterke gasstroom Reduceer de gasstroom
® Laszones Bescherm de laszone van de tocht
= | De wolfraamelektrode oxideert en Controleer en draai de
bezoedelt aan het einde van het | probleem met gas of te vroege | gasaansluitingen aan Wachten tot de
lasproces gasstroom afsluiting elektrode afkoelt voor afsluiten van
gasstroom.
Controleer of de massakabel
Elektrode smelt Verkeerde polariteit aansluiting aangesloten is aan de positieve pool
-
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CERTIFICAAT VAN OVEREENSTEMMING:

GYS verklaart dat de lasapparaten worden vervaardigd overeenkomstig de vereisten van het lage Voltage richtlijn :
2006/95/CE van 12/12/2006 en EMC richtlijn 2004/108/CE van 15/12/2004.

Deze overeenstemming is opgesteld volgens de volgende normen: EN60974-1 van 2012, EN 60974-10 van 2007, EN
50445 van 2008.

De CE-markering is in 2015 toegebracht.

29/05/12 Nicolas BOUYGUES
Sas GYS

134 BD des Loges s WM .

53941 Saint Berthevin
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RESERVE ONDERDELEN

E160

1 Fitting 51469
2 Bedieningspaneel 51911
3 Print plaat 97198C
4 Elektrische snoer 21487
5 Ventilator 51032
6 Afrastering 51011
7 Poten 71140
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PICTOGRAMMEN

A @ Ampéres @ Amps @ Ampere @ Amperios @ AmMnep@ Natezenie pradu @ Aunép
% @ Volt @ Volt @ Volt @ Voltios @ BonbT @ Napiecie @ BoAt
Hz @ Hertz @ Hertz @ Hertz @ Hertz @ lepu ‘@ Czestotliwos¢ @ Zuxvotnta

N

@ Soudage a I'électrode enrobée (MMA — Manual Metal Arc @ SchweiRen mit umhdiliter Elektrode
(MMA)@ Schweilen mit umhiillter Elektrode (E-HandschweiRen) @ Soldadura con electrodos
refractarios (TIG — Tungsten Inert Gas) @ PyyHas gyrosas cBapka (MMA — Manual Metal Arc) @
Spawanie elektroda otulong (MMA) @ ZuykOANon pe enikaAuppéva nAekTpddia (MMA- Manual Metal
Arc)

&

@ Soudage TIG (Tungsten Inert Gaz) @ TIG welding (Tungsten Inert Gas) @ SchweiRen mit Wolfram
Elektrode (Wolfram Edelgas)@ Soldadura TIG (Tungsten Inert Gaz) @ Csapka TIG (Tungsten Inert
Gaz) @ spawanie metodg TIG (Tungsten Inert Gas) @ ZuykoAAnon pe nhektpddia (TIG)

@ Convient au soudage dans un environnement avec risque accru de choc électrique. La source de
courant elle-méme ne doit toutefois pas étre placée dans de tels locaux. @ Adapted for welding in
environment with increased risks of electrical shock. However, the welding source must not be placed
in such places. @ Schutz gegen Risiko von elektrischen Schlag. Das SchweiRgerat darf nicht direkt
auf dem SchweilRwerkstiick gestellt warden. @ Adaptado a la soldadura en un entorno que comprende
riesgos de choque eléctrico. La fuente de corriente ella misma no debe estar situada dentro de tal
locales. @ MMoaxoauT ANs CBApKW B CPeAE C MOBbILIEHHOM OMacHOCTbIO yaapa 3/1EKTPUYECKUM TOKOM.
TeM He MeHee He cneayeT CTaBUTb UCTOYHMK TOKa B Takue nomelleHuns. ‘@ Adaptor do spawania w
$rodowisku o zwiekszonym ryzyku porazenia pradem. Jakkolwiek, zasilanie nie moze znajdowac sie w
tego typu miejscach. @ Mpooapuoopévn yia cuykOANon o€ nepIBAAAOVTa We aunuévo Kiviuvo
nAekTponAngiac. Map' 6Aa TalTa To Pig TPoPodOaTiag va Knv PPIOKETAI GE TETOIO NEPIBAANOV

1P21

@ Protégé contre I'accés aux parties dangereuses avec un doigt, et contre les chutes verticales de
gouttes d'eau @ Protected against rain and against fingers access to dangerous parts @ Geschiitzt
gegen Beriihrung mit geféhrlichen Teilen und gegen senkrechten Wassertropfenfall @ protegido
contra el acceso a las partes peligrosas con los dedos, y contra las caidas verticales de gotas de agua.
@ Zabezpieczone przed deszczem i dostepem palcéw do miejsc niebezpiecznych. @ lMpooTacia Evavr
oTayovwv BPoxnG Kal akouaiag el0Xwenong Twv dakTUAwV og enikivduva pépn Tng cuokeung @
AnnapaT 3aluMLieH OT AOCTyNa PyK B OMacHble 30Hbl M OT BEPTUKaNIbHOrO NajeHns Kanenb BOAb

@ Courant de soudage continu @Welding direct current @ Gleichschweilstrom @ La corriente de
soldadura es continua @ Csapka Ha nocTosiHHoM Toke @ Prad spawania staty@ Zuvexég pelpa
OUYKOAANGNG

]]#} ED-'IE‘(; Hz

@ Alimentation électrique monophasée 50 ou 60Hz @ Single phase power supply 50 or 60Hz @
Einphasiege Netzspannungsversorgung 50 oder 60 Hz @ Alimentacion eléctrica monofasica 50 o 60 Hz
@ OnHodbasHoe HanpsxeHue 50 unm 60y @ Zasilanie jednofazowe 50 lub 60Hz @ H TaGon napoxng
Tpopodoaiag va eival 50 1) 60 Hz

3-
]]4}50—50 Hz

@ Alimentation électrique triphasée 50 ou 60Hz @ three-phase power supply 50 or 60Hz. @
Dreiphasige Netzspannungsversorgung 50 oder 60 Hz @ Alimentacion eléctrica trifasica 50 o 60Hz @
TpexdasHoe nuTaHue 50 unm 60ry. @ Zasilanie trojfazowe 50 lub 60Hz@ Tpipacikr Tpogodoacia 50
r 60Hz.

Uo

@ Tension assignée a vide @ Rated no-load voltage @ Leerlaufversorgungspannung @ Tension
asignada de vacio @ HanpsixeHue xonoctoro xoga @ Znamionowe napiecie jatowe @ Taon ev Kevw

Ul

@ Tension assignée d'alimentation @ rated supply voltage @ Versorgungsspannung unter Belastung.
@ Tension de la red @ Hanpsixenne cetn @ Napiecie zasilania @ Taon napoxnig SIKTUou

I1max

@ Courant d’alimentation assigné maximal (valeur efficace) @ Rated maximum supply current
(effective value) @ Maximaler Versorgungsstrom (Effektivwert) @ Corriente maxima de alimentacion
de la red @ MakcuManbHbIi ceTeBoit ToK (3ddekTBHas MowHocTb) @ Maksymalny prad obcigzenia
sieci zasilajacej (warto$¢ efektywna) @ MéyioTn évraon peupaTog

I11eff

@ Courant d’alimentation effectif maximal @ Maximum effective supply current @ Maximaller
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tatséchlicher Versorgungsstrom @ Corriente de alimentacion efectiva maxima @ MakcuManbHblit
acdekTmBHbIN ceTeBol Tok @ Max. efektywne obcigzenie sieci @ MeyioTn evepyn €vraon pelaTog

EN60 974-1

@ L'appareil respecte la norme EN60974-1 @ The device complies with EN60974-1 standard relative
to welding units @ Die Normen EN60974-1 fiir SchweiRanlagen @ El aparato esta conforme a la
norma EN60974-1 referente a los aparatos de soldadura @ AnnapaT COOTBETCTBYET €BPONENCKON
HopMe EN60974-1 @ Urzadzenie jest zgodne z normg EN60974-1 odnoszaca sie do urzadzen
spawalniczych @ H ouokeur cup@wvei pe TNV npodiaypa®ry EN60974-1 nou OXeTICETAI WE TIG MNXAVEG
NAEKTPOCUYKOAANDGNG

@ Convertisseur monophasé transformateur-redresseur @ Single phase inverter, converter-rectifier
@ Einphasige SchweiRinverter @ Convertidor monofasico transformador-rectificador @ OaHodasHbIi
MHBEPTOp, € TpaHchopMaument 1 BbinpsimneHueM. @ Jednofazowy Inverter, transformator —
prostownik @ Movo@acikd INVERTER , uwnAng ouxvoTnTag kai avopbwaong

X |..%%|
/10mi
@40°C

@ X : Facteur de marche a ...% @ X : duty factor at ...% @ X : Einschaltdauer Faktor ...% @ X :
Factor de funcionamiento de ...% @ X : Mpoao/MKUTENBHOCTL BKAtoYeHus ...% @ X: cykle pracy
..%. @ X: Kukhog Aerroupyiag katd ...%

Electrodes
# 1h-iff-

@ Nombre d'électrodes normalisées soudables en 1 heure, a 20°C, avec un temps d'arrét de 20 s.
entre chaque électrode @ Number of standardized electrodes weldable during 1 hour at 20°C, with a
delay of 20 s. between each electrode. @ Anzahl der Standard-Elektroden, die in 1 Stunde bei 20°C
geschweilt werden kdnnen mit einer Pause von 20 s zwischen jeder Elektrode @ Cantidad de
electrodos normalizados soldables en 1 hora, a 20°C, incluyendo una parada de 20 seg. entre cada

‘| electrodo @ KonuuecTBo cTaHAapTHbIX 3MEKTPOAOB UCMO/b30BaHHbIX 3a 1 yac npu 20°C ¢ 20-T1

CeKyHAHbIMM NepepbiBaMu Mexay anekTpoaamu. @ Liczba elektrod znormalizowanych wyspawanych
podczas 1 godziny w temperaturze 20°C i odstepach 20 sek. miedzy kazda elektrodg. @ ApiBuog
TUNOMOINUEVWY NAEKTPOJIWV Nou pnopoUv va xpnaiuonoin8ouv g 1 wpa,ue navon 20 deuT. PeTAy
KGBe nAekTpodiou.

X

@ Nombre d'électrodes normalisées soudables en 1 heure en continu, avec 20 secondes entre
chacune, divisé par le nombre d'électrodes soudables dans les mémes conditions sans disjonction
thermique. @ Number of standardized electrodes weldable over 1 hour of continuous work, divided
by the number of electrodes weldable in the same conditions without thermal shutdown @ Elektroden
Anzahl die inerhalb einer Arbeitsstunde verschweif3t werden konnen, geteilt durch Elektroden- Anzahl
die tatséchlich verschweift sind (Abkiihlphasen des Geréts) @ Cantidad de electrodos normalizados
soldables en 1 hora de manera continua, a 20°C, dividida por la quantidad de electrodos soldables en
condiciones identicas sin disyuncién térmica. . @ KonmMyecTso CTaHAApTHbIX 3/1EKTPOAOB,
MCNoMb30BaHHbIX 3@ 1 Yac B HeNpepbIBHOM pexuMe ¢ 20-TU CeKyHAHbIMU NepepbiBaMn MeXAY
3M1eKTPoAaMM, NoAENEeHHOE Ha KOIMYECTBO 3/1EKTPOLOB, KOTOPbIE MOXHO CBapUTb MpU TeX Xe
ycnosusix, Ho 6e3 neperpesa. @ Liczba elektrod znormalizowanych wyspawanych powyzej 1 godziny
dla pracy ciagtej podzielong przez liczbe elektrod wyspawanych w tych samych warunkach do
zadziatania zabezpieczenia termicznego. @ ApIBuOG TUNONOINUEVWVY NAEKTPODiwV Nou pnopolv va
xpnaoigonoinBolv o 1 wpa ouvexoUg epyaaiac, diaipePEvog e Tov apiBUo NAEKTPOdiwY nou pnopolv
va xpnaoigonoinBolv KAaTw ano Tig idlEg CUVBNKEG XWPIG va evepyonolindei To BEPUIKO.

@ 12 : courant de soudage conventionnnel correspondant @ I2 : corresponding conventional welding

12 1% L current @ 12: Sekundar Strom @ 12 : Corrientes correspondientes @ 12 : Toku, COOTBETCTBYHOLLME X*
@ 12: odpowiadajace natezenie pradu @ I2: AVTIOTOIXEG EVTACEIG PEUMATOG
@ U2 : Tensions conventionnelles en charges correspondantes @ U2 : conventional voltages in

u2 [.96 |corresponding load @ U2 : Sekundér Spannung @ U2 : Tensiones convencionales en carga @ U2 :

COOTBETCTBYIOLIME CBAPOUHbIE HanpskeHns* @ U2: znamionowe napiecia przy odpowiednich
obcigzeniach @ U2: AVTIOTOIKEG TACEIG

POWER FACTOR
CORRECTOR

@ Circuit de correction du facteur de puissance @ Power factor corector circuit included @ PFC
Netzoberwellenfilter.@ Circuito de correcion de factor de potencia integrado @ Lienb koppekuuu
koathhuumaHTa MowHocT @ Urzadzenie posiada ukfad korekcji wspotczynnika mocy 'Power factor
corrector @ KUkAwpa d10pBwaong Tou ouvTeAeoTH 1I0XUOG

@ ventillé @ Ventilated @ Ventilator @ Ventilado @ CoaepXXuT BCTPOEHHbIN BeHTUNSTOp @
Wentylowany @ Mg avepioTrpa
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@ Appareil conforme aux directives européennes @ The device complies with European Directive @
Das Gerét ist kompatibel mit Europaischen Normen @ El aparato esta conforme a las normas
europeas. @ YcTpoiicTBO COOTBETCTBYET eBponelickuM HopMaM @ Urzadzenie jest zgodne z
Dyrektywami Europejskimi @ H ouokeun oup@vei pe TIG Eupwnaikég VTIPEKTIBES

EAL

@ Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne)

@ Conformity mark EAC (Eurasian Economic Commission) @ EAC-Konformitétszeichen (Eurasische
Wirtschaftsgemeinschaft) @ Marca de conformidad EAC (Comunidad econémica euroasiatica) @
MapkupoBka cooTeeTcTust EAC (EBpasuiickoe akoHoMMUeckoe cooblyectso) @ Conformidade marca
EAC (Eurasian Communauré Econdmico) @ Zuppdpewon onua AHK (EupaciaTikr) OIKOVOIKn
Communauré)

®©8®

@ L'arc électrique produit des rayons dangereux pour les yeux et la peau (protégez-vous !) @ The
electric arc produces dangerous rays for eyes and skin (protect yourself ') @ Der Lichtbogen erzeugt,
gefahrliche fur die Augen und Haut, Strahlen (Schiitzen Sie sich!) @ El arco produce rayos peligrosos
para los ojos y la piel (j Protegase !) @ dnekTpuueckas ayra NpoOM3BOAMT OMACcHbIE Nlyun ANs rias u
KOXM (3awmTuTe cebs!) @ tuk elektryczny wytwarza promieniowanie niebezpieczne dla oczu i skory
(uzywac srodkéw ochrony osobistej) @ Mapaywyr akTIvoBoAI®Y and To TOE0 GUYKOAANGNG
€nIKivOUVV yia Ta WATia Kal To dépua.

J2

@ Attention, souder peut déclencher un feu ou une explosion. @ Caution, welding can produce fire
or explosion. @ Achtung. SchweiRen kann Feuer oder Explosion verursachen. @ Cuidado, soldar
puede iniciar un fuego o una explosion. @ BHuMaHue! CBapka MOXET BbI3BaTb Noxap uau B3pbis. @
Uwaga: Urzadzenie moze wywotac pozar lub eksplozje @ Mpoooxr:H ouykdAAnon pnopei va
NpokaAéoel PWTIA 1) Ekpnén

@ Le dispositif de déconnexion de sécurité est constitué par la prise secteur en coordination avec
l'installation électrique domestique. L'utilisateur doit s'assurer de I'accessibilité de la prise.@ The
mains disconnection mean is the mains plug in combination with the house installation. Accessibility
of the plug must be guaranteed by user. @ Die Stromunterbrechung erfolgt durch Trennen des
Netzsteckers vom hauslichen Stromnetz. Der Geratanwender sollte den freien Zugang zum
Netzstecker immer gewahrleisten @ El dispositivo de desconeccion de seguridad se constituye de la
toma de la red electrica en coordinacién con la instalacion eléctrica doméstica. El usuario debe
asegurarse de la accesibilidad del enchufe. @Cucrema OTKIOYEHUS 6€30MACHOCTU BKIIOYAETCS Yepes
CETEBYIO LUTENCESbHYIO PO3eTKY COOTBETCTBYIOLLYIO JOMALLHEN 3NMeKTPUYECKO YCTaHOBKe.
Monb3oBaTeNb A0/MKEH Y6eauTbes, YTo po3eTka AocTynHa @ Odtaczenie od zasilania oznacza, ze
wtyczka zasilania odtaczana jest od domowej instalacji elektrycznej. Dostep do wtyczki musi by¢
zagwarantowany przez uzytkownika @ O Tponog anocUvdeong eival N apaipecn Tou Pig NApoxNG
and Tnv eykartaoTacn Tou OIKAWUATOG. H NpooBadiyoTnTa Tou PIg Nnapoxng npénel va eEacpaioTei
and Tov XproTn

@ Mise en veille/mise en marche @ standby/On @ Schalter Bereit/ Ein @ standby/ puesta en
marcha @ Bkntountb/Pexum oxuaaHus @ czuwanie/wtgczony @ oe avapovr/evrog

Al

@ Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation @ Caution ! Read the user manual @
Achtung ! Lesen Sie die Betriebsanleitung. @ Cuidado, leer las instrucciones de utilizacion. @
BHMMaHme ! YuTaiiTe MHCTPYKLUMIO Mo ucnonb3oBaHuio @ Ostrzezenie! Przeczytaj instrukcje obstugi @
Mpoooxn! AlaBAcTe TIG 0dNYieg XPNOEWG

@ Produit faisant I'objet d'une collecte sélective- Ne pas jeter dans une poubelle domestique ! @
Separate collection required — Do not throw in a domestic dustbin @ Getrennt entsorgen.Nicht mit
Hausmiill entsorgen. @ Este aparato es objeto de una recoleccion selectiva. No debe ser tirado en en
cubo domeéstico. @ MpoaykT TpebyeT creumanbHon yTunmMsaumn. He BoibpackiBaTh C 6bITOBLIMM
otxoaamun. @ Konieczno$¢ segregacji odpadéw - Nie wyrzuca¢ do domowych pojemnikéw na $mieci @,
Mnv punaiveTte To NePIBAAAOV. AVaKUKAWOTE 0TOUG KaTGAANAOUG UNodoxeig

@Information sur la température (protection thermique) @ Temperature information (thermal
protection) @ Information zur Temperatur (Thermoschutz) @ Informacion de la temperatura
(proteccion térmica) @ UHbopMaums o TeMnepatype (TepMmosalmta) @ informacja o temperaturze
(zabezpiecznie termiczne). @ MAnpo@opieg yia Tn Beppokpacia (Beppikr NpooTaacia )
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@ Appareil a usage professionnel, classe A, sans restrictions de raccordement sur réseau privé basse
tension. Restriction de raccordement sur réseau public basse tension : voir paragraphe
ALIMENTATION MISE EN MARCHE. @ Class A equipment for profesionnal use, unreservedly to
connect it to the private low-voltage supply system. Restriction to connect it to the public low-voltage
supply system: read the paragraph POWER SUPPLY — START UP. @ Professionelle Klasse A Gerate:
Problemloser Anschluss an ein privates Niederspannungs- Versorgungssystem. Einschrankungen
beim Anschluss an ein 6ffentliches Niederspannungs- Versorgungssystem: Fir weitere Informationen
s. Abschnitt "Netzanschluss-Inbetriebnahme". @ Aparato de uso profesional, clase A, sin
restricciones de conexion a la red privada baja tension. Restriccién de conexion a la red publica baja
tension: ver parrafo ALIMENTACION PUESTA EN MARCHA. @ Urzadzenie klasy A do uzytku
profesjonalnego, bez przeszkdéd mozna go podigczy¢ do prywatnej instalacji elektrycznej niskiego
napiecia. Ograniczenia co do podtaczenia spawarki do publicznej instalacji niskiego napiecia:
przeczytaj rozdziat ZASILANIE - URUCHAMIENIA.@ EEonAiopdg kKAGong A yia enayyeApaTikn xpnon,
avenipUAAKTa va To OUVOECETE We To oUOTNUA XapnAng Taong Tpogodoaiag. Mepiopiopdg ouvdeong
We To oloTnua TpoPodoaiag XaunAng Taong : AlaBacTe Tnv napdypago TPO®OAOSIA - ENAP=H. @
Annapat Ans npodeccoHanbHOro MCNonb3oBaHKs, knacca A, 6e3 orpaHMyeHns Ans NOAKIIYEHUS K
CTaHAApTHON (AOMALUHEI) CETU HU3KOrO HanpskeHust. OrpaHUYeHNs NOAKIIOYEHUS K 9N1EKTPOCETH
HWU3KOrO HampsKeHWst ANst NMUTaHUS MPOMbILNEHHbIX 06bekTOB: cM. naparpad MOAKTKOYEHUE K
CETU N BK/TKOYEHUE.
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